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Uber SIGMA

Als renommierte Systemhausgruppe
agiert die SIGMA Gruppe als System-
integrator und Partner namhafter
Anbieter im IT-Sektor. Die Giber 80 Mit-
arbeiter/innen der Gruppe bilden an
den Standorten Chemnitz und Dresden
ein kompetentes Team. Mit Know-how,
Kompetenz und mehr als 30 Jahren
Erfahrung bieten wir unseren Kunden
zuverldssige und leistungsstarke IT-L6-
sungen.

Uber den Kunden

Die fischer group ist der weltweit fiih-
rende Anbieter langsnahtgeschweilRter
Edelstahlrohre sowie daraus gefertigter
Komponenten und Baugruppen. Hier
zahlt u.a. die internationale Automobil-
Industrie zu den wichtigsten Kunden.
Zur Erreichung hochster Qualitat
entwickelt fischer zentrale Komponen-
ten der Fertigung wie Maschinen und
Werkzeuge traditionell selbst.

Zur Erweiterung des eigenen Produkt-
portfolios hat sich fischer die letzten
Jahre intensiv mit neuartigen Verfah-
ren zur Herstellung warmumgeformter
Aluminiumumbauteilen beschéftigt
und hier zusammen mit Partnern das
sog. HFQ-Verfahren zur industriellen
Serienreife entwickelt. Im Jahre 2021
wurde dazu eine erste GroRRserien-An-
lage am Heimatstandort im mittelba-
dischen Achern in Betrieb genommen.
Mittlerweile wurden tiber 300.000
Bauteile nach diesem Verfahren produ-
ziert. Aufgrund der Anwendung solcher
Bauteile in sicherheits-relevanten
Bereichen einer Fahrzeug-Karosserie
hat sich fischer hier zum ersten Mal fiir
die Einflihrung eines Systems zur voll-
standigen und liickenlosen Teilenach-
verfolgung entschieden.

RFID-gestlitztes Track and Trace System fur sicherheits-
kritische Karosserieteile
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Ausgangssituation und Ziel

Die Nutzung der HFQ-Technologie (Hot Form Quench) zur Herstellung von sicherheits-
relevanten Karosserieteilen ermdglicht es der fischer group, Aluminiumlegierungen in

nur einem Produktionsschritt zu komplexen Geometrien zu formen. Die Kombination von
Wéarmebehandlung und Umformen erzeugt eine hohe Anzahl qualitatsrelevanter Anlagen-
parameter.

Die Einflihrung eines vollautomatisierten Systems zur Teilidentifikation und -verfolgung, das
speziell auf den neuen Fertigungsprozess abgestimmt ist, soll vollstandige Transparenz im
Produktions- und Qualitatssicherungsprozess gewahrleisten.

Der glaserne Prozess: Optimierte Produktion mit Graidware®

Track and Trace

Mit Verlassen der Anlage zum Glihen und Umformen wird jedes Bauteil mit einer Serien-
nummer versehen und mittels Etikett gelabelt. Alle in der Anlage erzeugten Parameter (Druck,
Temperatur, ...) werden per OPC-UA-Interface von Graidware® Track and Trace (lbernommen,
verifiziert und in der Datenbank gespeichert. Die Daten des eingesetzten chargenbasierten
Grundmaterials werden mit dem Bauteil verkniipft, wodurch die komplette Riickverfolgung
gewadhrleistet wird.

Alle Bauteile werden auf RFID-getaggten Gestellen eingelagert, wobei die Zuordnung Bauteil-
Transportgestell automatisiert Gber RFID-Antennen am Beladeplatz erfolgt. Das Anstellen der
richtigen Transportgestelle wird auf Basis einer Priifung der Zuordnung Gestell-Produkt mit
dem aktiven Produktionsauftrag tiberwacht. Die Integration des ERP-Systems wurde in diesem
Projekt als notwendige Voraussetzung der durchgéngigen Digitalisierung Planung-Produktion-
Qualitatssicherung realisiert.

Da die Zwischenlagerung bis zum néchsten Produktionsschritt (Alterungsofen) zeitkritisch ist,
wird die Dauer der Zwischenlagerung vom Graidware® Track and Trace System automatisch
Uberwacht.



Uber GRAIDWARE®

Die AutolD-Middleware GRAIDWARE®
ist eine intelligente Abstraktionsschicht
fr unterschiedliche Hardware-Kompo-
nenten und Geschaftsanwendungen.
Arbeitsmittel, Produktionsschritte und
AutolD-Daten kénnen identifiziert,
liberwacht, gesteuert und konfiguriert
werden.

Uber die Erfassung des Gestells mittels RFID ermittelt das Graidware® Track and Trace Sys-
tem die auf dem Gestell befindlichen Bauteile und priift deren Lagerdauer. Ist die Lagerzeit
der Bauteile tGberschritten, vermeidet Graidware® die Weiterverarbeitung im aktuellen Pro-
duktionsschritt. Alle relevanten Daten der weiteren Produktionsschritte (Alterung, Lasern)
werden ebenfalls mit Hilfe der oben beschriebenen Methoden und Technologien gespei-
chert, bewertet und in tabellarischer und grafischer Form zur Verfiigung gestellt.

Fazit

Dank des RFID-gestiitzten Graidware® Track and Trace Systems der SIGMA besitzen die
fischer group und deren Kunden die vollstandige Transparenz liber den Produktionsprozess
der sicherheitsrelevanten Komponenten. Die Einzelteil-Rickverfolgbarkeit bis zur Lieferan-
tencharge ist gewahrleistet und alle relevanten Prozessparameter werden aufgezeichnet.
Damit ist es der fischer group moglich, die Prozess- und Produktqualitat zu steigern und
samtliche Prozessdaten fiir die Prozess- und Produktentwicklung zu nutzen. Die gespeicher-
ten Daten bieten noch sehr viel Potential zur Optimierung aller Prozesse und der Entwick-
lung neuer Produkte.

Das sagt der Kunde...

»Durch die Implementierung des Graidware® Track and Trace Systems besitzen wir vollstindige Kontrolle
und Transparenz liber unseren Produktionsprozess. Das System erméglicht es uns, jeden Schritt im Herstel-
lungsprozess sicherheitsrelevanter Karosserieteile zu verfolgen und zudem die Qualitéit und Effizienz konti-

nuierlich zu optimieren. Die gespeicherten Daten eréffnen uns ein enormes Potenzial, nicht nur in Bezug auf
eine Qualititssteigerung, sondern auch fiir zuktinftige Entwicklungen und Innovationen in unserer Ferti-

gung. “

Marc Schweizer, Business Development Manager, fischer group



